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HFFR UYGULAMA ESASLARI

1- HFFR malzemenin ekstriizyonunda 170°C kritik 1s1 esigidir. 170°C
i1sida alev geciktirici katki olan ATH bozunur ve su agiga ¢ikartar.
Buharlasan su malzemede gozenek olusturur ve kopurmesine yol agar
dolayisiyla malzemenin mekanik dedgerlerine ve yanmazlik Ozelliklerine
olumsuz etki yapar.

2- Goézenek kontroliinii 2 sekilde yapabilirsiniz; Izole ya da kilifi
yatay kesip gézle ya da mikroskopla. ikinci yoéntem de izole/kilif
uzerinden o6zgil agirlik kontroli. Granilde 1,50 olan o6zgil agairlik
izole/kilif'ta 1,46-1,48 g/cm3 O6lgilmelidir. Daha diisiik dederler mikro
kopirmeye isaret eder.

3- Isinin 170 C uUzerine ¢ikmasinin gesitli nedenleri olabilir

3a— Thermocouple, rezistans ya da fanlarin diizgin g¢alismamasi.

3b- Vidanin sikistirma oraninin yiksek olmasi (1:1.12 - 1:1.20
araliginda sikistirma tavsiye ederiz)

3c— Kovan-bogaz-kafa gegislerinin g¢ok dar ya da agili olmasi

3d- Torpido (plastik dagitici-yurek) kanallarinin sig ve dar
olmasa

3e— Suzgeg¢ teli kullanilmasa

3f- Uygun ekstrizyon takiminin kullanilmamasi nedeniyle kafada
basing yiukselmesi.

3g—- Kuguk kesitler igin ¢ok buyik ekstruder kullanilmasi.

4- HFFR ekstrizyonunda temel prensip basincin ve dolayisiyla isinin
ekstruderin higbir boluminde kontrolsuz olarak yukselmemesidir. Artan
basing bariyer etkisiyle malzemenin kovanda geri donmesine, dolayisiyla
slirtinme nedeniyle kontrolsiiz i1isi artisina neden olur.

5- Temassiz infrared termometre ile kafa g¢ikisindan Olgeceginiz 1isi

size c¢apraz kontrol imkani verecektir. Fluke mini 62 modelini tavsiye
ederiz. www.ayfastore.com adresinden temin edebilirsiniz.
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6— Ozellikle kis aylarinda havuzun ilk bdlgesinin isitilmamasi
(30-40 C arasi olmasi gerekir) malzemenin soklanmasina ve mekanik
degerlerde ani diusise neden olur.

7- Isil profilin disik tutulmasi (Kafada 150°C altinda) da mekanik
degerlerin, o6zellikle kopma uzamasinin dusmesine yola agar.

8- Islak ya da nemli masterbatch yine goézenek olusumuna yol
agacaktar.
9- Ekstruderdeki PVC kalintilari ya da yanlislikla tasiyicisi PVC

olan masterbatch kullanimi HFFR malzemeyi gurutur.

10- TIEC 332-3-C dikey yanma testinde malzemenin kendisi kadar kablo
konstriksiyonu, ekstrizyon kosullari ve yanma odasinin standartlara
uygunlugu da onemlidir. Yanlais konstriksiyon (dolgu kullanmamaktan
kaynaklanan geometri bozuklugu neticesinde izoleler arasi ya da
izoleyle kilif arasi bosluklar gibi) nedeniyle kablo boyunca uzanan
bosluklar test esnasinda baca gorevi gorecegi ig¢in kablonun igten
yanmasina neden olur. Ya da uygun olmayan ekstrizyon kosullara
nedeniyle yukarida anlatildigi Uzere ATH'in bozunmasi kablonun
yanmazlik degerlerini disirur. Normal sartlar altinda LOI degeri 34 ve
daha yukari olan her HFFR merdiven testinde iyi sonug¢ verir.
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